
 



 



 

轉為外部控制(電腦控制)→enable+EXT 



 

輸入檔名 



 

再次檢查卡匣值是否有誤 



 

圓棒試片(實驗時直徑記得要改) 

平板試片 

厚度 

寬度 

Gage length: 

延伸計兩夾持端的間距 

(目前實驗室用:25mm) 

這個盡量不要動到 

 

不確定會不會影響數據 

 



 

 
初始速率 

最終速率 

當strain值達到 

多少時切換速率 

練習時初始速率為0.5 

       最終速率為5 

力降至最大應力的

5%時停機 



 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

[ → 切換Display 看數值是否正確] 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

(看TO值 ) →看螢幕 

→看MTS 

只有DC Error和 load & stroke做轉換時看MTS 

用load 那行的zero旋鈕來做歸零校正 

用load 那行的set point旋鈕來將將dc error歸零 

記得左邊介面要切DC error 

!! DC Error 要確定是否歸零 否則可能會使機台撞機 



 

確認Span值為1000 ∵如果前一個做疲勞會調500 

 
將control轉為load control,如果你使用時已為load control 

就可直接進行  

(PS 當前一個做疲勞實驗或拉伸失敗會是處於load control) 

 

MTS一律以力量控制開機 

將左方介面調整為Auxiliary Input→percent 

再來看load的值 (display) 然後看Stroke的值(記得也要display) 

接著旋轉 stroke的 zero(粗調節輪)和set point(細調節輪)將stroke的percent調整成跟 

Load值相同 然後 enable+control到load 即可  

Load active control mode 我習慣會說Load Control 

 



 

用load set point 控制下夾頭 

(左升又降) 

 

一開始下夾頭要先讓它下降  

(要夾試片且避免撞機和危險) 



 

用上夾頭夾試片 

用load set point使下夾頭上升(剛學不要太快) 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

↓下夾頭夾起後 Load立刻歸零 

用load 的set point 歸零力量 因為夾持時會有力的產生 



 

放置保護塊 

拔pin 

架延伸計 



 

用strain 的zero旋鈕去歸零 strain值(值應為正值) 

做實驗時越趨近於0  應力應變圖會比較合理 



 

用stoke 的zero旋鈕去歸零 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(●注意:調整電壓後再切換) 

先看load的percent值 調整stroke的set point讓雙方值一樣  

然後enable+control(stroke) 

和第7步差不多  

 



 



 



 

 

 



 

假如你提前終止或力太大 跳出錯誤 

一樣percent 先用load 的set point去旋轉對 stroke的值  

然後先將控制轉為load control 

再用set point 去歸零力 



 



 



 

將stroke的set point調整成5-00 

 



 



 



 


